EKO 2005 — Innovacios Kornyezetvédelmi verseny

A project cime: HOCSAPDA (Konvektor kazan héhasznositasat fokozo eszkoz)

A célkitiizés, a megoldando probléma: A gazdasagtalan flitésrendszer hatasat javitod eszkoz
létrehozasa.

A megoldas fajtaja: Termék

A megoldas iparjogvédelme: Bejelentett talalmany

Bejelentési idopont: 2003.11.26.

A feltalalé neve: Sipos Jozsef

A feltalalo bemutatkozasa: 40 éves feltalaloi malttal, szamtalan talalmannyal a hata mogott,
jelenleg is aktivan dolgozik az itt prezentalt hdcsapdan.

A megoldas kornyezetvédelmi besorolisa: Artalom csokkentése — Kéros hatas kivédése —
Természeti er6forras kimélése

A megoldas megvalositasanak foka: Prototipus — Termék

Alkalmazasi teriilet: Haztartas

Kapcsolat

Név: Sipos Jozsef

Postai cim: Nagykanizsa, Teleki u. 15/b

Telefon: 06 20/255-0277



HOCSAPDA

A taldlmény targy lemezbdl késziilt hdcsapda késziilek (1. &bra), mely egyszerii
technologidval vas lemezbdl konnyen, olcson elkészithetd, és a jelenleg ismert, a
kereskedelemben kaphatd és a haztartasokban ilizemeltetett, lemezbdl késziilt
fiitokésziilékekbe (konvektorokba) utdlag beépithetd. A késziilék létrehozasanak célja az
¢géstermékkel tavozo hémennyiség mérséklése, tiizeldanyag megtakaritas,

energiatakarékossag, flitési koltség csokkentése.

A talalmany alkalmazasa foldgazzal lizemel6 fitokésziilékekhez.

A hdcsapda késziilék miikodésének leirasa (1. abra)

A késziilék 1 mm vastagsagl vas lemezbdl formara hajlitott, ponthegesztéssel, kiilsd-belsd
zomancvédelemmel készitett csdszert alkatrész (1. tétel), melybe fiiggdleges iranya 1 mm
falvastagsagii savcsovek (6. tétel) keriiltek behegesztésre. A savalld lemezbdl késziilt
héhasznositd (9. tétel) két oldalan, a gazégd folott, megfeleld nagysagu és alaka nyilast
készitve, a hdcsapda késziiléket a konvektor tlizterébe helyezve, két oldalt az oldallemezekkel
(4. tétel) tigy rogzitve, hogy az (oldallemezek mellé helyezett hoallo tomités) oldallemezek
lemezcsavarral (2. tétel) valo rogzitésekor tomdorséget biztositson a hdcsapda tomités paléstja.
A csavar furatok ¢és a konvektor lemezhaza kozott — vagyis a konvektor tiizterébdl — ne jusson
¢géstermék a helyiség l1égterébe. A hdcsapda késziilék (1. tétel) egyik oldalahoz csatlakozik a
szivé csonk (10. tétel), a masik oldalahoz csatlakozik a befivo csonk (11. tétel). Fités nélkiil
— amikor a konvektor nem iizemel — a hdcsapda késziilékben 1évo levegd szobahdmérsekleti.
Amikor a konvektorba begyujtanak, a hdcsapda késziilékben levd levegd felmelegszik és
gravitaciés légaramlas indul el a hdcsapda késziilékben. A szivo csonk a helyiség
padloszintjérdl szivja az alacsony homérsékletli levegdt, a levegd a hdécsapda késziilékben
felmelegszik, a hécsapda masik oldalahoz csatlakozé befivo csonkon at jut a meleg levego a
helyiség légterébe. A légaramlas anndl intenzivebb, minél nagyobb fokozaton iizemel a
konvektor, és a befuvd csonknal mért levegd homérséklete is ekkor a legmagasabb. A

hécsapda késziilék alkalmazasaval a flistgdzzal tdvozo hdémennyiség csokkentése volt a cél.






